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..Sie Luftungskompetenz

Es werden nur Angaben zu Winkelflanschverbindungen gemacht. Im Beiblatt 1 der DIN 24192 sind Ausfih-
rungsarten von Leichtprofilrahmen (Luftkanalprofil) dargestellt, aber keine Angaben zu GréBen bzw. Kanten-
ldngen gemacht. Diese liegen im Ermessen des Herstellers. In der DIN EN 1505 werden Luftleitungsverbindun-
gen nur grafisch dargestellt. Genauere Angaben werden in dieser Norm nicht gemacht.

Entsprechend dieser Werksnorm werden folgende ProfilgréBen als AuBenrahmen eingesetzt:

Kantenlinge mm ProfilgroBe

bis 999 mm EP20 *)
bis 1.999 mm EP30 *)
ab 2.000 mm EP40 *)

*) mit eingespritzter Butyl-Dichtmasse

Ab einer Kantenldnge groBer 2500 mm empfehlen wir eine Winkelflanschverbindung 50x50x5 mm. Dies ist
gegen Mehrpreis auf Kundenwunsch maoglich.

Bei LUftungsteilen mit Passldnge Ubernimmt das montierende Unternehmen (unser Kunde) die volle Verant-
wortung flr die geforderte Luftdichtigkeit, da hier die Abdichtung auf der Baustelle erfolgen muss.

Die Rahmen sind nach dem Kurzen der Luftleitung
aufzustecken und zu befestigen. Hierflr eignen
sich druckdichte Nieten bzw. Selbstbohrschrauben.
Das Nietbild ergibt sich aus dem Bild der Druckfl-
gepunkte/PunktschweiBpunkte am befestigten
Flansch.

Die Kanalecken sowie die StoRverbindungen
der Flansche an der Kanalinnenwand missen
anschlieBend mit einem geeigneten Dichtstoff
gewissenhaft abgedichtet werden.

Die Montageanleitung (Gebhardt Stahl) fiir Flansche ist zu beachten.
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//"/GEBHARDT STAHL®

KALTGEWALZTE SPEZIALPROFILE

DICHTHEITSKLASSE C

MONTAGEHINWEISE FUR PROFILE MIT Butyl-DICHTMASSE P20C und P30C

WARUM PROFILE DER KLASSE C? DICHTHEIT VON ANFANG AN!

¢ Sollvolumenstrome am Luftauslass werden erreicht, wodurch

der gewiinschte Raumluftzustand garantiert wird

Sollvolumenstrome am Abluftauslass werden erreicht, wo-

durch verbrauchte Luft/Schadstoffe optimal abgefihrt werden

Einfache Einregulierung der Anlage madglich, wodurch das

Druckniveau zwischen den Raumen optimiert wird

Verhinderung der Partikel- und Keimbelastung
¢ Die gefilterte Luft bleibt sauber

* Verminderung von Geruchsbelastigungen

airleben Gruppe

¢ Verbesserungdesoptischen Eindruckes durch Vermeidung
von Schmutzfahnen

¢ Lange Haltbarkeit der Profile reduziert Kosten

¢ Die innovative, patentierte Profilierung garantiert hohe

Stabilitat und einfache und sichere Verarbeitung

Um die bestmdgliche Dichtheit zu erreichen, missen jedoch
bei der Montage der Butyl-Flanschprofile einige Hinweise
beachtet werden. Diese finden Sie auf der Riickseite.

Telefon: +49 (0) 341 234602-0 | E-Mail: info@airleben.de
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KALTGEWALZTE SPEZIALPROFILE

MONTAGEHINWEISE FUR PROFILE MIT Butyl-DICHTMASSE P20C und P30C

1. RAHMENMONTAGE

Allgemeiner Hinweis:
Die optimale Verarbeitungstemperatur liegt bei ca. 20°C,
da sich die Viskositat der Butyldichtmasse bei niedrigeren

Temperaturen verringert.

1.1 Kanal mit der Offnung nach oben auf den Boden stel-
len und Profilahmen schrag mit leichtem, gleichmaBigem
Druck auf das Kanalblech aufsetzen (Abb. 1).

1.2 Profilrahmen mit aufgelegtem Kantholz aufschlagen,
bis das Kanalblech vollstandig eingeschoben ist (Abb. 2).
Um die Anforderungen an die Dichtheitsklasse C zu erfil-
len, ist bei Kanal- und Formteilen auf eine genaue Verarbei-
tung (Abb. 3) zu achten.

Achtung: Kein punktuelles Aufschlagen, da das Material e
zurlckfedert. \
\ \\5\ : J
AL A '
2. PUNKTSCHWEISSEN/VERCLINCHEN AL A Y
W
An den Profilenden wie Ublich 2 Schweifpunkte setzen \\“\Q ) Y
[Abstand zum Profilende ca. 10 mm)].
- ; max. 1 mm
In der dblichen Punktreihenfolge alle weiteren Schweif3- e
punkte im Abstand von max. 200 mm setzen (Abb. 4], da bei Abb. 3

sachgemafBer Montage die hohe Klebkraft des Butyls (ver-

gleichbar mit ca. 30% eines Schweiflpunktes] jeden zweiten | ol |oca. 10 mm

Schweiflpunkt ersetzen kann.

| b :ca.20mm _ _max.200 mm__

Bei Kanalen bis max 350 mm Breite nur an den Profilenden

Schweiflpunkte setzen.

Bei Kanalen von 350 mm bis 800 mm Breite nur an den Pro-

filenden und 1x mittig Schwei3punkte setzen.

Abb. 4

3. DICHTUNGSBAND AUFKLEBEN

Profil P20C: 1 Dichtungsband 15 mm x 4 mm (Abb. 5)
Profil P30C: 2 Dichtungsb&ander 12 mm x 4 mm (Abb. é)

Achtung: An den Winkeln, wie gewohnt, zusatzlich mit

Dichtmasse abdichten.

Abb. 5 Abb. 6
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Kandle und Formteile mit Rahmen 30/10 mm bzw. 40/15 mm

In Anlehnung an DIN 24190/24191 Ausgabe Dez. 1998 Form S (geschweite Ausflhrung) Druckstufen 2+5
(2,500 Pa/-1.000 Pa) bzw. 3+6 (6.300 Pa/-2.500 Pa). In Abhdngigkeit von den Kanalgréen bzw. vom geplan-
ten Betriebsdruck sind Materialstdrken van 1,0 mm bis 3,0 mm lieferbar.

* verzinktes Stahlblech ab 1,25 mm
SchweiBndhte sichtgepruft und nicht verschliffen, jedoch auBen grundiert und kaltverzinkt.
SchweiBndhte innen grundiert und kaltverzinkt soweit zugdnglich.

* Stahlblech schwarz Werkstoff St37 ab 1,25 mm
Ohne Oberfldchenbehandlung! SchweiRndhte sichtgerlift und nicht verschliffen, ohne Nachbehandlung.

* Edelstahl V2A, Mat.-Nr. 1.4301 ab 1,00 mm
OberflGchengtite Illc matt (DIN EN 10088/2 -2B). Die SchweiBndhte sichtgeprlift, nicht verschliffen,
nicht gebeizt, nicht passiviert, nicht formiert jedoch auBen elektrolytisch nachbehandelt.
SchweiBndhte innen elektrolytisch nachbehandelt soweit zugdnglich.

* Edelstahl V4A, Mat.-Nr. 1.4404 ab 1,00 mm
Oberfldchengute Illc matt (DIN EN 10088/2 -2B). Die SchweiBndhte sichtgepriift, nicht verschliffen,
nicht gebeizt, nicht passiviert, nicht formiert jedoch auBen elektrolytisch nachbehandelt.
SchweiBndhte innen elektrolytisch nachbehandelt soweit zugdnglich.

* Aluminium ALMG3 3.3535 ab 1,50 mm
SchweiBndhte sichtgeprlift und nicht verschliffen, ohne Nachbehandlung.

Rahmen SK 30/10 in U-Form nach auBen angekantet, Rahmenecken verschweif3t, Bohrbild nach DIN 24193/
Teil 1 als Langloch 20x10  mm ausgefiihrt, Kanalschussldnge 1420 mm.

Auf besonderen Wunsch kénnen auch Rahmen SK 40/15 mm nach auen angekantet werden, Dadurch ver-
kirzt sich die VorzugskanallGnge auf 1.390 mm.

Industriequalitdt
Es kénnen maschinenbedingte Bearbeitungsspuren auftreten! Bitte beachten Sie diesen Hinweis besonders bei
geplanter Montage im Sichtbereich! Lieferung ohne jegliches Zubehor, Montage- und Dichtungsmaterial sowie ohne

An- und Einbauten! Bitte prifen Sie bei alternativen Angaben eigenverantwortlich die Einsatzmadglichkeit.
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Verbindungs- und Fertigungsarten

AuBen-Verbindungsarten flur eckige Falzteile
F30 FA0

T

Doppelstehbord
mit Kappleiste

Falzarten

Schnappfalz Kanalfalz Pittsburghfalz

-

AuBen-Verbindungsarten flr eckige SchweiBteile
SK30/10 SK40/15 K30

D994

AuBen-Verbindungsarten fur eckige Falzteile
Flansch fest hinter Bord hinter Bundkragen
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